F U S I'VE I S TE RMI COS A90 - Fusivel axial com corrente de 10A
LINHA A90

Fusiveis térmicos sdo dispositivos de Unica a¢do que abrem
os contatos elétricos quando a temperatura de
acionamento é atingida. Eles ndo resetam.

O componente ativo de um fusivel térmico é uma cera
térmica eletricamente isolada. Esta cera detém uma mola
de contato contra um contato fixo sob temperaturas
normais de funcionamento.

Quando atemperatura de acionamento é atingida, a cera se
liquefaz, as molas cedem afastando os contatos elétricos e
em consequéncia o circuito é aberto (vejafuncionamento na
pagina seguinte). A91 - Fusivel axial com corrente de 15A
Os fusiveis térmicos sdao amplamente utilizados com o
objetivo de evitar o superaquecimento de equipamentos,
interrompendo o funcionamento quando ultrapassarem a
temperatura de acionamento. Podendo ter formato axial ou
radial, seu tamanho reduzido proporciona uma 6tima
sensibilidade, tornando-os excelentes protetores térmicos.
Outra vantagem é seu baixo custo para produgdes em larga
escala que exigem protecdo térmica.

ALGUMAS APLICACOES

e Eletrodomésticos em geral

e Motores elétricos

e Fontes e estabilizadores

e Equipamentos médicos e hospitalares
e Cafeteiras

e Equipamentos de dudio

e Transformadores

e Mantas térmicas

e Aplicagdes automotivas

ry

ry

v
@)
O
L
I—
A
L
>
N
-
T

CARACTERISTICAS

Alta sensibilidade a temperatura

e Menor custo em protecao térmica

Certificacdo de qualidade VDE, UL e Rohs

Tamanho reduzido para aplicacdo em espacos pequenos

A95 - Fusivel radial com corrente de 2A A94 - Fusivel radial com corrente de 3A
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ESPECIFICACOES TECNICAS

C . Tensido Aprovacgoes
TH (°C) | TM (°C) OIrente maxima PO
maxima (A) (VAC) A ccc @'8

66 1;2;3;10;15 250
_--_----
77 130  1;2;3;10;15 250
_--_----
90 121  1;2;3;10;15 250
_--_----
100 135  1;2;3;10;15 250
_--_----
104 250 1;2;3;10;15 250
_--_----
120 170  1;2;3;10;15 250
_--_----
140 170  1;2;3;10;15 250
_--_----
144 240 1;2;3;10;15 250
_--_----
167 210  1;2;3;10;15 250
_--_----
184 214 1;2;3;10;15 250
_--_----
198 244 1;2;3;10;15 250
_--_----
228 248 1;2;3;10;15 250
_--_----
260 300 1;2;3;10;15 250
_--_----

Holding temperature (TH): Temperatura maxima na qual o fusivel térmico pode ser mantido com a passagem de corrente por 168 horas sem ser
acionado. Para determinar a temperatura de acionamento do fusivel recomenda-se escolher um fusivel tal cuja temperatura TH seja maior que a
temperatura maxima de trabalho do equipamento.

Temperatura maxima (TM): Temperatura maxima na qual as caracteristicas mecanicas e elétricas podem ser mantidas por 10 minutos sem que haja
restabelecimento da condutividade elétrica.

COMO ESPECIFICAR O FUSIVEL FUNCIONAMENTO
TERMICO

A90 080

Codigo ADD | Temperatura

de agdo (°C)
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Modelo do Temperatura

fusivel térmico de acionamento
A90 Verificar na tabela
A9l acima a temperatura
A92 desejada -
A94 Aberto (Superaquecimento)
A95
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INSTRUCOES DE APLICACAO E PRECAUCOES

Ao utilizar os fusiveis térmicos, devem ser adotadas as instrugdes e precaucdes descritas abaixo:

A. Instalagdo

e Instale o fusivel térmico em um local onde a radiacdo do calor seja uniforme ao corpo do fusivel;

e Mantenha os terminais com o maior comprimento possivel para maximizar a drea de exposi¢ao ao
calor;

e Apligque e conecte o fusivel térmico de modo que nao haja uma forga mecanica externa ao local onde
sera instalado o corpo e/ou os terminais do fusivel;

e  Proporcione um espag¢o adequado para a montagem do fusivel térmico.

B. Terminais e corpo

e Ao dobrar os terminais, dobre em um local no minimo 5 milimetros afastado do corpo do fusivel
térmico;

e Tome cuidado para ndo danificar tanto o corpo quanto os terminais do fusivel térmico;

e Mantenha o corpo do fusivel térmico livre de qualquer forga de torgao.

C. Soldagem

NOTA: O selante especial unindo os terminais podera amolecer durante a soldagem. Cuidados devem ser
tomados para ndo mover os terminais ou o corpo do fusivel térmico durante o processo de soldagem, pois
podera desconectar o fusivel. Apds o resfriamento, o selante retornara ao estado inicial.

e Minimize a condugdo do calor excessivo ao fusivel térmico durante a soldagem;

e Olocal dasolda deve ser no minimo 20mm distante do corpo do fusivel térmico;

e Apds asolda, mantenha o fusivel térmico resfriando por no minimo 30 segundos sem mové-lo;

e Segue abaixo demais recomendacdes para o processo de soldagem:
- Para fusiveis térmicos abaixo de 120°C é recomendada a soldagem a 300°C em no maximo 3 segundos;
- Para fusiveis térmicos acima de 120°C é recomendada a soldagem em 2 segundos;
- Para os dois casos acima a melhor recomendacdo é a utilizagao de crimpagem quando possivel, a fim

de ndo haver riscos de danificar as propriedades de operacao do fusivel térmico.
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